Accessoires de précision pour électro-érosion,
rectification, mécanique de précision

Etaux plats de précision Unité : mm

Caractéristiques

e Matiére : acier inoxydable ASSAB-STAVAX

¢ Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro
e Serrage : vis manuelle

o Utilisation : petites pieces de précision

e Dureté: 45 a 55 HRC

e Parallélisme : 0,003 mm /100 mm

o Equerrage : 0,005 mm /100 mm

Caractéristiques

e Matiére : acier inoxydable SUS440

e Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro
e Serrage : vis manuelle

o Utilisation : petites pieces de précision

o Dureté: 45 a 55 HRC

e Parallélisme : 0,003 mm / 100 mm

o Equerrage : 0,005 mm /100 mm

rr Poi

WAV50 52 mm 20 mm 1,1kg

m WAV75 77 mm 20 mm 1,8kg
m WAVI00 102mm  28mm  2,0kg

Caractéristiques

e Matiére : acier inoxydable ASSAB-STAVAX

¢ Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro

e Serrage : simultané de 2 pieces 35 Max40 25 Max40_35 _

e Mors : inclinés, anti-soulevement g P _ | ‘
o Résistance : haute pression d’eau ] . ﬁ' ‘ 2 Iﬁ |@| N

o Dureté: 45 a 55 HRC
1 00000 00000

&l

- i
e Parallélisme : 0,003 mm / 100 mm ; Soaie ] H
o Equerrage : 0,005 mm /100 mm
e Serrage max.: 40 mm | N—
o Epaisseur max. : 22 mm - = =
e Profondeur: 25 mm
e Poids net: 2,8 kg

110

85

22/ 175

Rue de France 85A, sgi@sgindustry.ch Ouvert du Lundi au Vendredi de 8 h 30 a 16 h

2400 Le Locle, Suisse +4179 591 4756 Fermé le Samedi et le Dimanche




Accessoires de précision pour électro-érosion,

rectification, mécanique de précision

Etaux plats de super précision Unité : mm

Caractéristiques

e Matiére : acier inoxydable SUS420

¢ Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro -
o Serrage : & 45°, anti-soulévement @ l o I I =
o Dureté: 45 a 55 HRC = — - Il iy i, {
o Parallélisme : 0,003 mm /100 mm e R -
o Equerrage : 0,005 mm /100 mm C_
e Serrage max.: 50 mm ‘-——--__________H)

o Epaisseur max.: 28 mm - - 0SSy sy 7

e Profondeur: 25 mm \ - 1 e
¢ Poids net: 1,4 kg / 5 - B .

Caractéristiques

e Matiére : acier inoxydable ASSAB-STAVAX

e Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro 25 max100 a5

o Utilisation : petites pieces et pieces fines T o T

e Serrage : 4 45°, anti-soulévement '_@ l 7 o ol |

o Dureté: 45 a 55 HRC — | - 2

¢ Parallélisme : 0,003 mm /100 mm ses S8 ;_; Y

o Equerrage : 0,005 mm / 100 mm

e Serrage max.: 100 mm | A A1

o Epaisseur max. : 18 mm | - - =) :I o L

¢ Profondeur: 25 mm -________________‘__ |2000 100 o 18/ 4
160

e Poids net: 2,8 kg

Caractéristiques

e Matiére : acier inoxydable ASSAB-STAVAX

¢ Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro

e Serrage : a 45°, anti-soulévement - _ 70 __ max100
o Dureté : 45 & 55 HRC WD ;

o Parallélisme : 0,003 mm / 100 mm © l —

o Equerrage : 0,005 mm /100 mm

e Serrage max.: 100 mm 3
« Epaisseur max. : 22 mm - o' Ro-42_ ¥ G _42_ 2
o Profondeur: 45 mm . s _ (G s & ¥ G )
e Poids net: 5,0 kg 'g ) 3:‘ alq.
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Accessoires de précision pour électro-érosion,

rectification, mécanique de précision

Etaux plats de super précision Unite : mm
Caractéristiques
e Matiére : acier inoxydable ASSAB-STAVAX
o Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro 29 _ 75 __ Mmaxis0
e Serrage : 4 45°, anti-soulévement N | i
e Dureté: 45 a 55 HRC o I 7
o Parallélisme : 0,003 mm /100 mm © e o Lottt i
o Equerrage : 0,005 mm /100 mm e 5., = 255 T 3 MBX1.25
e Serrage max.: 150 mm *Cey = R, 42 _ @ff’_ g—1 42 B
o Epaisseur max. : 22 mm s. g L& 1 ARG 99[ =) ]
¢ Profondeur: 50 mm R == |84 | 84 |
o Poids net: 5,6 kg L, 320 A
Caractéristiques
e Matiére : acier inoxydable ASSAB-STAVAX
¢ Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro _50 _ MAX100 _
e Serrage : a 45°, anti-soulévement ol ® o i i
« Dureté: 45 a 55 HRC El ‘/
¢ Parallélisme : 0,003 mm /100 mm s _ / 2
o Equerrage : 0,005 mm /100 mm ""““":fg)vﬁ-"l ai
e Serrage max.: 100 mm '
e Epaisseur max.: 22 mm '
« Profondeur: 45 mm ‘——& J > e & J =
e Poids net: 3,0 kg L
Caractéristiques
e Matiére : acier inoxydable ASSAB-STAVAX
o Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro _60 __MAX150 _
e Serrage : a 45°, anti-soulevement i [ el ! Py
o Dureté : 45 4 55 HRC @l P W oll® %
¢ Parallélisme : 0,003 mm /100 mm E)i © " -::ao-oe@oe Y !
o Equerrage : 0,005 mm /100 mm ‘“Hu“_“u:;\}/- i Ma 9
e Serrage max.: 150 mm B O @ e
1 o o5 |,

o Epaisseur max.: 22 mm 50 | 50 1 |2

e® o S Lo
e Profondeur: 50 mm \bg\ N |35 1 75
e Poids net: 4,0 kg 4 - 270
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Accessoires de précision pour électro-érosion,

rectification, mécanique de précision

Etau plat de super précision Unite : mm
L . l © b ad
Caractéristiques — °
e Matiére : acier inoxydable ASSAB-STAVAX ““"unuuuuuu. /

¢ Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro

o Serrage : 4 45°, anti-soulévement efoe- o - _,

o Dureté: 45 a 55 HRC N
¢ Parallélisme : 0,003 mm /100 mm

o Equerrage : 0,005 mm /100 mm _60 __ MAX250

e Serrage max.: 250 mm t oo
 Epaisseur max. : 28 mm o
« Profondeur: 50 mm 3 e
s . Ma
e Poids net: 5,5 kg , 0. 6
28 2525 625 625

Etau plat de précision

IEEE:’II" _ 60 max100 65 _

) e 1

Caractéristiques o 2 i ‘e ok !
e Matiére : acier inoxydable ASSAB-STAVAX b

. . . . . LR | E;hj a o
e Traitement: thermique sous vide + Sub-Zéro | ), = e ®
e Serrage : barre a vis, rapide et ajustable . i
e Dureté: 45 a 55 HRC -
e Parallélisme : 0,003 mm /100 mm —_— I| =
o Equerrage : 0,005 mm /100 mm —_— {21 255

53170

®
Caractéristiques _ _@ l [~ :;/ =
e Matiére : acier inoxydable ASSAB-STAVAX i 2 "@’“@%g‘fh
e Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro =
e Serrage : barre a vis, rapide et ajustable S o
« Dureté : 45 4 55 HRC N
e Parallélisme : 0,003 mm /100 mm

o Equerrage : 0,005 mm /100 mm

. E (MAX)! |-
Rérnce aile | A | 8 1€ 0 [& ] G | 1| podenec g -
o@o@o
EXa b2l WHV100 275 135 85 50 60 60 120 24 35 55kg o : 2 :
@ © @ © 402 OICECEC]
Cxav 2yl WHV150 350 145 85 60 70 60 180 24 35 7,5 kg ~ 42 s paon a2 o
g u u .<_> |
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	ÉTAU PLAT
	Accessoires de précision pour électro-érosion, rectification, mécanique de précision
	Étaux plats de précision
	Unité : mm
	53112
	Caractéristiques

	53115
	Caractéristiques
	WAV50
	WAV75
	WAV100

	53120
	Caractéristiques



	ÉTAU PLAT
	Accessoires de précision pour électro-érosion, rectification, mécanique de précision
	Étaux plats de super précision
	Unité : mm
	53125
	Caractéristiques
	Matière : acier inoxydable SUS420
	Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro
	Serrage : à 45°, anti-soulèvement
	Dureté : 45 à 55 HRC
	Parallélisme : 0,003 mm / 100 mm
	Équerrage : 0,005 mm / 100 mm
	Serrage max. : 50 mm
	Épaisseur max. : 28 mm
	Profondeur : 25 mm
	Poids net : 1,4 kg


	53130
	Caractéristiques
	Matière : acier inoxydable ASSAB-STAVAX
	Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro
	Utilisation : petites pièces et pièces fines
	Serrage : à 45°, anti-soulèvement
	Dureté : 45 à 55 HRC
	Parallélisme : 0,003 mm / 100 mm
	Équerrage : 0,005 mm / 100 mm
	Serrage max. : 100 mm
	Épaisseur max. : 18 mm
	Profondeur : 25 mm
	Poids net : 2,8 kg


	53135
	Caractéristiques
	Matière : acier inoxydable ASSAB-STAVAX
	Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro
	Serrage : à 45°, anti-soulèvement
	Dureté : 45 à 55 HRC
	Parallélisme : 0,003 mm / 100 mm
	Équerrage : 0,005 mm / 100 mm
	Serrage max. : 100 mm
	Épaisseur max. : 22 mm
	Profondeur : 45 mm
	Poids net : 5,0 kg




	ÉTAU PLAT
	Accessoires de précision pour électro-érosion, rectification, mécanique de précision
	Étaux plats de super précision
	Unité : mm
	53140
	Caractéristiques
	Matière : acier inoxydable ASSAB-STAVAX
	Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro
	Serrage : à 45°, anti-soulèvement
	Dureté : 45 à 55 HRC
	Parallélisme : 0,003 mm / 100 mm
	Équerrage : 0,005 mm / 100 mm
	Serrage max. : 150 mm
	Épaisseur max. : 22 mm
	Profondeur : 50 mm
	Poids net : 5,6 kg


	53150
	Caractéristiques
	Matière : acier inoxydable ASSAB-STAVAX
	Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro
	Serrage : à 45°, anti-soulèvement
	Dureté : 45 à 55 HRC
	Parallélisme : 0,003 mm / 100 mm
	Équerrage : 0,005 mm / 100 mm
	Serrage max. : 100 mm
	Épaisseur max. : 22 mm
	Profondeur : 45 mm
	Poids net : 3,0 kg


	53155
	Caractéristiques
	Matière : acier inoxydable ASSAB-STAVAX
	Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro
	Serrage : à 45°, anti-soulèvement
	Dureté : 45 à 55 HRC
	Parallélisme : 0,003 mm / 100 mm
	Équerrage : 0,005 mm / 100 mm
	Serrage max. : 150 mm
	Épaisseur max. : 22 mm
	Profondeur : 50 mm
	Poids net : 4,0 kg




	ÉTAU PLAT
	Accessoires de précision pour électro-érosion, rectification, mécanique de précision
	Étau plat de super précision
	Unité : mm
	53160
	Caractéristiques
	Matière : acier inoxydable ASSAB-STAVAX
	Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro
	Serrage : à 45°, anti-soulèvement
	Dureté : 45 à 55 HRC
	Parallélisme : 0,003 mm / 100 mm
	Équerrage : 0,005 mm / 100 mm
	Serrage max. : 250 mm
	Épaisseur max. : 28 mm
	Profondeur : 50 mm
	Poids net : 5,5 kg



	Étau plat de précision
	53168
	Caractéristiques
	Matière : acier inoxydable ASSAB-STAVAX
	Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro
	Serrage : barre à vis, rapide et ajustable
	Dureté : 45 à 55 HRC
	Parallélisme : 0,003 mm / 100 mm
	Équerrage : 0,005 mm / 100 mm


	53170
	Caractéristiques
	Matière : acier inoxydable ASSAB-STAVAX
	Traitement : thermique sous vide + Sub-Zéro
	Serrage : barre à vis, rapide et ajustable
	Dureté : 45 à 55 HRC
	Parallélisme : 0,003 mm / 100 mm
	Équerrage : 0,005 mm / 100 mm





